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Wasserlésliche Schneidfliissigkeiten

PRODUKTDATENBLATT

Q8 Brunel XF 662

Volisynthetisches, wasserl6sliches, mineralélfreies Schneidfluid.

Beschreibung

Q8 Brunel XF 662 ist eine fortschrittliche vollsynthetische, polymerbasierte, I6sliche Metallbearbeitungsfliissigkeit, das die neueste
mineraldlfreie Technologie in einer einzigartigen Kombination von synthetischen Schmierstoffzusétzen und ausgewdahlten
Schlisselkomponenten integriert, um herausragende Leistung zu bieten. Es bietet (iberlegene Benetzungs- und Reinigungseigenschaften,
reduziert das Ausschleppen von Fliissigkeiten und gewdbhrleistet eine ausgezeichnete Maschinensauberkeit, Klarheit und Sicht auf das
Werksttick. Die Fluidkonsistenz bleibt in weichem oder hartem Anmachwasser stabil, und Korrosionsschutz ist gewahrleistet. Es hat einen
milden pH-Wert fir eine gute Hautvertraglichkeit.

Anwendungen

Q8 Brunel XF 662 ist darauf ausgelegt, bei einer breiten Palette von Hochgeschwindigkeitsbearbeitungsanwendungen hervorragende
Ergebnisse zu erzielen, die Titan und eisenhaltige oder nicht-eisenhaltige Materialien sowie Automobil- und
Luftfahrtaluminiumlegierungen verarbeiten. Die vielseitige Formulierung ist hochresistent gegen bakterielle Infektionen und lbertrifft
deutlich die tblichen Dauerzeiten konventioneller Fliissigkeiten, was sptirbare Kosten- und Abfallreduktionen mit sich bringt. Mit
begrenztem Wartungsaufwand ist es ideal fiir zentralisierte Systeme und Einzelsumpfmaschinen geeignet, die 'Lights-out'-Praktiken
verwenden. Es wird fiir mittlere bis schwere Zerspanungsarbeiten an eisenhaltigen Materialien, einschlieflich hochlegiertem Stahl und
Gusseisen, empfohlen. Es verursacht keine Flecken auf Aluminiumlegierungen und kann auch fiir Kupferlegierungen verwendet werden.

Gebrauchsanweisung

1. Das korrekte Mischverfahren besteht darin, Q8 Brunel XF 662 zu Wasser hinzuzufiigen und umzurihren.

2. Fir diesen Vorgang empfehlen wir Verdrangerpumpen (Dosatron-Typ) Mischeinheiten. Um die Integritdt dieses Produkts zu bewahren,
sollten die Fasser innerhalb eines Gebdudes (5-40 °C) gelagert werden, das vor Frost und direkter Sonneneinstrahlung geschtitzt ist.

3. Die empfohlenen Konzentrationen sind unten aufgefihrt.

Allgemeine Bearbeitung 4-6 %

unter schweren Betriebsbedingungen 8-12%

Beachten Sie: Unter bestimmten Umsténden und bei speziellen Anwendungen kann es von Vorteil sein, die oben genannten
Empfehlungen zu tiberschreiten.

Umwelt, Gesundheit und Sicherheit

Q8 Brunel XF 662 verfiigt lber ein fortschrittliches Sicherheitsprofil. Es ist frei von Chlor, Kresolen, Nitriten, Bor, Borsdaure, DCHA und
sekunddren Aminen. Es entspricht der Spezifikation TRGS 611. Dies gewdbhrleistet Umweltsicherheit und die Gesundheit des Bedieners.
Auch der milde pH-Wert fiir gute Hautvertraglichkeit und der reduzierte Geruch bei der Anwendung verbessern die Arbeitsumgebung des
Bedieners. Bitte konsultieren Sie das Sicherheitsdatenblatt fiir Anweisungen beziiglich sicherer Handhabung und Umweltfragen.

Eigenschaften

Verfahren Einheit Typische
Mineraldlgehalt - % 0
Dichte bei 20 °C D 4052 g/ml 1.071
Kinematische Viskositdt, 40 °C D 445 mm?/s 30
Aussehen (Emulsion) Visual - Trasparent
pH@3% in 400 ppm CaCO3 in Wasser D 1287 pH 8.5
Bestimmung der Rostschutzeigenschaften von wassermischbaren Metallbearbeitungsfluids IP 287 % 4
Korrosionseigenschaften von wassermischbaren Metallbearbeitungsfluids IP 125 % 3
Refraktometer-Faktor - - 1.3

Die obigen Zahlen sind keine Spezifikation. Es handelt sich um typische Zahlen, die innerhalb der Produktionstoleranzen erhalten werden.

Bemerkungen

Bitte kontaktieren Sie Ihren Q80ils-Vertreter fiir weitere Beratung und Unterstiitzung beztiglich Ihrer spezifischen Anwendung und
Ausristung.
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